1.2767

1.2767 45 NiCrMo 16

Werkzeugstahl fiir hochbeanspruchte Massivpragewerkzeuge, Kalteinsenkwerkzeuge, Kaltscherenmesser
sowie zur Herstellung von Kunststoffformen.

Farbkennzeichnung:

Lila (1.2767)

1.2767 45 NiCrMo 16 241
PréziPlan® - Préazisionsflachstahl 242
VarioPlan® 244
VarioRond® und Rundstabe, geschliffen 245
Rohmaterial 246
Stahllexikon 247
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1.2767 45 NiCrMo 16
PraziPlan® - Prazisionsflachstahl
{nach DIN 59350) Linge: 500 mm Preise [ /Stiick]
Dicke [mm]
Ausfiihrung: 47 52 62 82 104] 12.4] 16,4] 204] 25,4 32.4] 40,4 50,4
. 10,3 12| 13| 14| 16
g?gluht, 123 13| 14| 15| 17| 20
Harte max. 285 HB, 163 14| 15| 16| 18] 21| 22
Dicke geschliffen mit R, = 6 ym, -E 20,3 15| 16| 18| 19| 22| 23| 29
Breite feinbearbeitet, g 253 16] 171 20| 21] 23( 26] 33 37
L . . =| 323 18| 19| 22| 24| 28| 32| 41| 44| 55
allseitig entkohlungsfrei bearbeitet 2| 403 20| 21| 24| 28| 31| 37| 48| 51| 65| 76
L) 503 22| 24| 28| 32| 37| 42| 53| 64| 74| 90| 102
Toleranzen: Q| 633 28| 29| 33| 38| 43| 51| 64| 76| 90| 111 123|147
Breite: 0.2/-0 803 32| 35| 40| 48| 53| 58| 76| 88| 108| 138| 147 | 180
reite: +0,2/-0 mm 1003 37| 40| 48| 56| 66| 75| 97| 109 127|161 180 [ 254
Dicke: +0,2/-0 mm 1253 49| 52| 68| 69| 82| 91| 117]132] 148] 191] 213 ]| 278
Lange: +20,0/-0 mm
Vierkant, Liange: 500 mm Preise [ /Stick]
H 10,4 12.4] 16,4] 20,4 25,4] 32,4] 40,4] 50,4)
19 [ 22 | 28] 34 ] 48] 70 | 91 [ 128]
Sonderausfiihrungen liefern wir schnell und preiswert!
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1.2767

1.2767 45 NiCrMo 16

PraziPlan® - Prazisionsflachstahl

{nach DIN 59350)

Ausfiihrung:

gegliht,

Harte max. 285 HB,

Dicke geschliffen mit R, = 6 ym,
Breite feinbearbeitet,

allseitig entkohlungsfrei bearbeitet

Toleranzen:

Breite: +0,2/-0 mm
Dicke: +0,2/-0 mm
Lange: +20,0/-0 mm

WebShop: @

www.stahlnetz.de

Léange: 1.000 mm

Preise [ /Stiick]

Dicke [mm]
82| 10,4| 12,4] 16,4] 20,4] 254 32,4] 40,4 50,4
20,3] 30| 34| 38| 45
253| 32| 36| 40| 53| 57
E| 323| 38| 42| 51| 60| 70| o1
E 403 40| 44| 53| 69| 79| 99| 117
o| 503 26| 54| 56| 79| 94| 115]| 136 159
5| 633 57| es| 75| 92| 111|136 168 200 230
| 803 71| 81| 92| 117]131] 152|191 223 259
1003 89| 101| 115|134 | 157 | 183 | 225 | 288 | 334
1253 120 | 135 | 146 | 184 | 201 | 226 [ 287 | 356 | 415

Vierkant, Lange: 1.000 mm

Preise [ /Stiick]

10,4| 12.4] 16,4 20,4 25.4] 32,4| 40,4 50,4

H

31 ] 36| 44 | 52 | 78 [103] 126 183]

Sonderausfiihrungen liefern wir schnell und preiswert!

1.2767 45 NiCrMo 16

VarioPlan®

Feingefraste Halbzeuge in

frei wahlbaren Abmessungen

« flexibel in Breite, Dicke und Léange

« Kanten gesagt oder gefrést

« auf Wunsch mit Fasen und/oder Eckradius

« Fertigung in 2 bis 3 Tagen
« einfache Kalkulation

Nutzen Sie unsere Online-Kalkulation im

WebShop: www.varioplan.de

WebShop: @

244 www.stahlnetz.de "=

Telefon: +49(0)36844/480-0 « Telefax: +49(0)36844/480-55 « grp@stahinetz.de

Telefon: +49(0)36844/480-0 « Telefax: +49(0)36844/480-55 « grp@stahinetz.de
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1.2767

1.2767 45 NiCrMo 16

VarioRond®
Rundmaterialabschnitte
mit frei wahlbarer Lange
zum Stickpreis

Ausfiihrung und Toleranzen:

Lénge, gesagt: +3,0/-0 mm
Durchmesser: +3,0/-0 mm
Durchmesserbereich: ~ 20-250 mm

Flexible Online-Kalkulation:
www.variorond.de

* Wunschlénge ist frei wéahlbar

« Stiickpreise fiir Inre Wunschlange
» Sagekosten inklusive

* keine weiteren Zuschlage

Rundstabe, geschliffen

Toleranz:
Durchmesser: h8
Lénge: +30,0/-0 mm

WebShop: @

www.stahlnetz.de "=

1.2767 45 NiCrMo 16

Rohmaterial

Bleche oder Schmiedestiicke und Zuschnitte daraus

Bleche gewalzt nach EN 10029 Klasse C

Léange: 1.000 mm

Preise [€ / Stiick]

Durchmesser [mm]

10 |

12| 15 ] 20 | 25

10 |

13 1 21 | 42 | 63

Dicke [mm]

6,1 9,1] 11,3] 13,3| 17,6 20
45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70
110 120 | 130 | 140 | 150 | 165

25
80
175

30
85
165

35
90
175

40
100

Telefon: +49(0)36844/480-0 « Telefax: +49(0)36844/480-55 « grp@stahinetz.de

Gunstiges Rohmaterial online aussuchen, auch als Zuschnitt:

www.ResteShop.de

Schnell, libersichtlich und transparent:

ResteShop und Schnellfinder bei www.stahlnetz.de

WebShop: @

246 www.stahlnetz.de -

ResteShop

- alle Werkstoffe

» mit Zuschnittservice

- sofort ab Lager

- glinstige Sonderpreise fiir
Reststiicke

- so lange der Vorrat reicht

Telefon: +49(0)36844/480-0 « Telefax: +49(0)36844/480-55 « grp@stahinetz.de

GEBRUDER /
RECKNAGEL

Priizision in Stahl I

Andere Abmessungen auf Anfrage

« Zuschnitte sagen wir nach lhren Vorgaben

« Vorgearbeitet als VarioPlan® lieferbar

« Stabstéhle (flach) sind kurzfristig lieferbar
+ Rundmaterial erhalten Sie als VarioRond®

Schnellfinder

« alle Produkte im Vergleich

« lhre Sonderteile fertig kalkuliert

- einfache Auswahl der
optimalen Losung

GEBRUDER

RECKNAGEL ",

/
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1 2767 45 NichO 16 Chemische Zusammensetzung [%]
- C | si [mMn] Cr | Mo | N
max. | 05 | 04 | o5 | 15 [035] 43

min. | 04 | 01 ] o2 | 12 [o15] 38

Werkzeugstahl fiir hochbeanspruchte Massivpragewerkzeuge, 1.2767 erhalten Sie bei uns auch individuell nach Ihren Angaben als
Kalteinsenkwerkzeuge, Kaltscherenmesser sowie zur Herstellung fertig bearbeitetes Zeichnungsteil.
von Kunststoffformen.
Farbkennzeichnung: Lila
Diesen Werkstoff erhalten Sie bei uns als Prazisionsflachstahl
(Standard- und Sonderabmessungen), VarioPlan®, VarioRond®
und als Rohmaterialzuschnitt.

Anlassschaubild Warmebehandlungsschema
Hartetemperatur: 850°C, Probequerschnitt: Vkt. 20mm 1200
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1 2767 45 NichO 16 Chemische Zusammensetzung [%]
’ H C | si [ mn] cr | mo] m
max. | 05 | 04 [ o5 | 15 [035 ] 43

Lmin. ] 04 J 01 ]o02] 12 ]015] 38

Abhangigkeit der Kernharte und der Einhéartetiefe Isothermisches ZTU-Schaubild
vom Werkstiickdurchmesser Austenitisierungstemperatur: 840 °C, Haltedauer: 15 Minuten
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1.2767 45 NiCrMo 16

ZTU-Schaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
Austenitisierungstemperatur: 840°C, Haltedauer: 15 Minuten

12001

100!

000

00!

800 e M s M.M'Fﬂ"r!r
€ 0 AL ,}3 ‘\?\ ™, \n._ 1u_..'_x2n'ﬁnr
< —— - - = = = e S B e i
= e A NN SN NN B
5 AtH \ ! \ NN \ e
g [ ISR NI 19min, 25000 8cimn
ﬂ = Bid |84 B8 31 S8 Melmis Dilmis 1 Sdsin  G0mna

S | B

TN N AN VA
0 X G|
200 Y | 41
‘ LR AR CE RS
100 =613 Lena w3, gna) B0y Tm o L
: LA ONCNC I TATIN
0 0 o [ w 0w e o
Sekunden {2 4 8153080
Zeit Minuten Y 2 4.8 1894
Stunden i 2 5o
623 ... 435 Harte in HV Tage

1...98 Gefiigeanteile in %

0,14 ... 5,6 Abklhlungsparameter,

d. h. Abkiihlungsdauer von 800-500°C in s x 1072

20 ... 0,2K/mins Abkiihlungsgeschwindigkeit in K/min
im Bereich von 800-500°C

WebShop: @
www.stahlnetz.de "= Telefon: +49(0)36844/480-0 « Telefax: +49(0)36844/480-55 « grp@stahinetz.de

max.
min. | 04 | 01 ] o2 | 12 [o15] 38

Gefiigemengenschaubild
Abkiihlungsparameter A

Chemische Zusammensetzung [%]
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