1.3343 HS 6-5-2C
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Schnellarbeitsstahl (HSS) mit guter Zahigkeit, hoher Warmfestigkeit und hoher Verschleifestigkeit zur Herstellung von Zerspanungswerkzeugen,
Schneid- und Feinschneidstempeln, KaltflieBpressstempeln und Matrizen, gut geeignet zur Beschichtung mit PVD- und CVD-Verfahren.

1.3343 erhalten Sie bei uns als VarioPlan sowie als PraziPlan-Sonderabmessung.

Farbkennzeichnung:
Schwarz/Lila (1.3343)

1.3343 HS 6-5-2 C
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Chemische Zusammensetzung [%]

Mn P S Cr Mo |4 w

C Si
max. 0,94 | 0,45

04 | 003 ] 003 45 52 2,1 6,7

| min. | 0,86 38 | 47 | 1,7 | 59
Warmebehandlung
Weichgliihen: 790-820°C, Ofenabkiihlung, Glihharte max. 269 HB
Spannungsarmgliihen: 600-650°C, Ofenabkiihlung
Harten: 1.180-1.230°C, Abkiihlung Ol, Druckgas, Luft, Warmbad 500-550°C
Anlassschaubild
Warmebehandlungsschema Hartetemperatur: 1.210° C
Harten 0
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1.3343 HS 6-5-2C

ZTU-Schaubild fir kontinuierliche Abkiihlung
Austenitisierungstemperatur: 840°C, Haltedauer: 15 Minuten
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Chemische Zusammensetzung [%]

HCSiMnPSCrMaVW
max. | 0,94 | 045 | 04 [003|003| 45 | 52 | 21 | 67

| min. | 0,86

3,8 4,7 1,7 5,9

Verweildauer-Diagramm
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Durchmesser in mm

Austenitisierungsdauer:

— 80 Sekunden

- - - 150 Sekunden

Vorwarmung bei 550°C, 850°C und 1.050°C
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