1.4112 X 90 CrMoV 18

Korrosionsbestéandiger martensitischer Werkzeugstahl mit hoher VerschleiBbestandigkeit, magnetisch, polierbar und gut bearbeitbar zur
Herstellung von Messern, Schneidwaren, chirurgischen Instrumenten, Kugellagern, Spritzdiisen und Messerscheiben.

1.4112 erhalten Sie bei uns als PraziPlan-Sonderabmessung sowie als Zeichnungsteil oder Flihrungsleiste.

Farbkennzeichnung:
Schwarz/Griin (1.4112)

WebShop:

www.stahlnetz.de@

1.4112 X 90 CrMoV 18

Warmebehandlung

Weichgliihen: 780-840°C, Ofenabkiihlung, Gliihharte max. 265 HB
Spannungsarmgliihen: 600-650°C, Ofenabkihlung

Harten: 1.000-1.050°C, Abkihlung (o]} Druckgas, Luft, Warmbad 500-550°C

Anlassschaubild
Héartetemperatur: 1.020°C
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