CNC-Flach-

schleifen

PRAZISION. CNC-FLACHSCHLEIFEN

Feinschleifen (je nach Bearbeitungsaufgabe):
Breite: max. 1.000mm
Hohe: max. 800mm
Lange: max. 4.000mm

Stockel Prazisions-Flachschleifmaschine:

max. 600x4.000mm, alle Hauptelemente aus Messmaschinengranit fiir optimale Genauigkeit.

Waldrich-Coburg CNC-Fiihrungsbahnen-Portalschleifmaschine:
max. 1.000x 3.000mm, mit Horizontalspindel sowie Schwenkspindel fiir das Schleifen von
Winkelflachen oder Untergriffen, Tischantrieb und Querachse mit Linearmotor

Gockel Flachschleifmaschine mit Schleifsegmenten:
max. 600x6.200mm mit R, = 4pm (je nach Werkstoff und Bauteil),

Die Maschinendaten geben typische und Maximalwerte wieder. Insgesamt setzen wir iber
20 Schleifmaschinen mit einer Tischbelastung bis zu 3.000kg und Bearbeitungsflachen bis
600x4.000mm und 1.000x3.000mm ein, im Kreuzschliff bis 600x6.200 mm.

Die Gesamtschleifflache betragt Uber 35m?! Fiir die hohe Bauteilqualitat ist aber nicht nur die
hohe Maschinengenauigkeit entscheidend, sondern vor allem die Erfahrung und das Kénnen
unserer Mitarbeiter beim Prazisionsrichten der Werkstiicke von Hand.

In den Recknagel-Werken Hiickeswagen und Christes arbeiten mehr als 100 Menschen mit
grol3er Sorgfalt an Ihren Werkstiicken.
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PRAZISION. CNC-PROFILSCHLEIFEN
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Mit unseren Hochleistungsschleifmaschinen Magerle MFP schleifen wir Bauteile je nach Bearbeitung bis 2.600mm Lange mit
héchster Prazision. Dank der bahngesteuerten Langsachse der Maschine kdnnen neben Profilen auch Radien, Neigungen und
z.B. Einlaufschragen mit Ubergangsradius exakt hergestellt werden. VerschleiRfreie hydrostatische Fiihrungen erlauben héchste
Genauigkeiten, insbesondere bei Verwendung der sehr verzugsarmen Werkstoffe Toolox® 33 bzw. Toolox® 44. Aufgrund der
hohen Antriebsleistung von 75kW an der Spindel und der flexiblen Profilierung mit Diamant-Formrollen sind sowohl Einzelstlicke

als auch grofRe Serien wirtschaftlich herstellbar.

Ein optimales Angebot erhalten Sie, wenn Sie uns die Konturdaten als CAD-Datei zur Verfligung stellen:

(DXF oder DWG im MafRstab 1:1, STEP, JT, NX native): schleifen@stahlnetz.de
CNC-Profilschleifen (je nach Bearbeitungsaufgabe):

Breite: max. 650mm

Hohe: max. 550mm

Lange: max. 2.600mm

Spindelantrieb: 75kW, wassergekiihlt, klimatisiertes
Kihlwasser mit Vakuum-Hochleistungs-Feinfilteranlage

CNC-Steuerung Siemens 840 D

Profilerzeugung am Schleifwerkzeug mit Diamant-Formrolle
oder Profilrolle, max. 180 mm Breite

Nutzen Sie unsere exzellenten Moglichkeiten fiir Ihre
anspruchsvollen Aufgaben.

Priizision in Stahl,

CNC-Profil-

schleifen




Messen+

Priifen
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PRAZISION. CNC-FRASEN

Leistungsstarke CNC-Bearbeitungszentren und erfahrene Facharbeiter, die wir (iberwiegend im eigenen Hause
ausbilden, werden erganzt durch leistungsfahige CAD/CAM-Systeme (MASTERCAM, Siemens NX CAD/CAM)
zur Ubernahme |hrer Konstruktionsdaten in unsere CNC-Programme.

Durch das optimale Zusammenspiel dieser drei Komponenten werden lhre Werkstiicke schnell, zuverlassig und
prazise gefertigt. Ob Einzelteile oder Serie, ob Kleinteil oder Volumenteil (bis 10t), wir sind auf Ihre Anforderungen

eingerichtet.

CNC-Frasteile fertigen wir aus niedriglegierten Stahlen genauso wie aus hochlegierten und vergiiteten oder
geharteten Werkzeugstahlen. Die passenden Teile fiir Ihren Bedarf.

Prizision in Stahl.

CNC-FRASEN

10 CNC-Bearbeitungszentren

z.B. Hedelius BC 100 1.000x700x 4.500 mm

Werkstlickspannung mit Magnet oder CNC-gesteuertem hydraulischem Spannsystem, 55 kW Hauptspindelantrieb,
30-fach Werkzeugwechsler.

LOHNBEARBEITUNG

Nutzen Sie unsere Maschinen und Erfahrung zur Lohnbearbeitung lhrer Werkstiicke. Gerne unterstiitzen
wir Sie mit unserer glinstigen Transportlogistik auch bei groReren Entfernungen zu unseren Werken.

MESSEN + PRUFEN

» Messmaschinen
Zeiss UMC 850 + UMM 550
Messbereich: max. 850x600x2.400 mm

« Harteprufgerat
Gnehm Typ OM 150
Priifungen in Rockwell (HRC) und Brinell (HB)
« Spektralanalyse
belec compact port
Mobile Spektrometer zur sicheren Bestimmung von Stahlwerkstoffen
Spektralanalysen zur Stahlsortenbestimmung fiihren wir auch als Dienstleistung flir Sie durch:

Spektralanalyse:

1. WerkstUick .......cccoeeereenee 25€
Folgewerkstlicke je ............. 20€

Spektralanalyse + Hartepriifung:

1. WerkstUick .......cccoveereene. 30€
Folgewerkstlicke je ............. 25€

Nutzen Sie unsere Werkstoffkompetenz in Schadens- oder Zweifelsfallen oder ganz einfach zur Verbesserung
Ihrer Produkte.

CNC-

Frasen




CNC-SAGEN

» 3 CNC-Plattensagen Kasto und Danobat
Schnittlangen: bis 1.250x 4.800mm

« 1 Blocksage Kasto
bis 800x 1.060 mm Sagequerschnitt, Stlickgewicht bis 10to.

+ 4 CNC-Stabstahlsidgen Kasto und Behringer
bis Durchmesser 520 mm oder flach 620x 520 mm Sagequerschnitt

» 10 konventionelle Band- und Kreissagen
Schnittlangen: bis 2.100mm

+ 1 Hartmetall-Kreissage
Schnittlange 1.060 mm

www.stahlnetz.de

CNC-

Séagen




